W-600 r="
TAS YUNU LEVHA YAPISTIRMA VE SIVA HARCI YAPI KIMYASALLARI

TANIM TEKNIK OZELLIKLER
® Cimento esasli, polimer katkili, yiksek performansli, ytksek Gortiniim Gri toz
stabiliteye sahip, 6zel olarak hazirlanmis tas yiinii levha Uygulama sicakligi (+5°C)-(+30°C)
yapistirici ve siva harcidir. Sicaklik dayanimi (-30°C)-(+60°C)
Kap émri 2 saat
Katlar arasi beklenmesi gereken sire 4-5 saat
Dibelleme islemi 6ncesinde beklenilmesi 24 saat
gereken silire
Kuru yi1gin yogunlugu 1500+200 kg/m3
Basing dayanimi CS1V; > 6,0 N/mm?
KULLANIM ALANLARI Bag dayanimi 2 05 N/mm
Kapiler su emme WO

® Tum i¢ ve dis mekanlarda,
® Tum yapilarda XPS, EPS ve tas yunu, politiretan levha vb. gibi s

Y yalltlm levhalarinin yap|$t|r|lmas|nda ve sivanmasinda kullanilir. © Budegerler laboratuvar sartlarinda ((23+2)°C sicaklik ve %50 bagil nem) elde edilmis olup santiye ortamindaki
: uygulamalarda degisiklik gosterebilir.

Yangina tepki sinifi Al

® Uriiniin amacinin disinda kullanilmasi ya da yukarida belirtilen uygulama sartlari ve dnerilerine uyulmamasi halinde
olusabilecek uygulama hatalarindan MYFIX YILDIZ YAPI KIMYASALLARI SAN. VE TIC. LTD. $TI. sorumlu degildir.

OZELLIKLERI
S UYGULAMA
© Yapistirici ve sivayi tek torbada sunarak kullanim avantaji saglar.
o |deal ve glvenilir bir performans verir. YAPISTIRICI UYGULAM__ASI_ . .
® Egilme ve basing dayanimi yiiksektir. ® 25 kg W-600 5,5-6,0 lt su lizerine yavasca bosaltilmali ve homojen bir

karisim elde edilinceye kadar distk devirli mikser (maksimum 600
devir/dakika) ile karnstirilmalidir.

o Hazirlanan harg, olgunlasmasi igin 5 dakika dinlendirilmelidir.
Uygulama yapmadan tekrar 1-2 dakika karistiriniz.

o EQer ylzey diizglin ise; yapistirma harci levhalar arkasina taraklama
yontemi ile uygulanabilir.

o Bir diger uygulamada plakalarinin gevresine ortalama 5 cm eninde
gerceve seklinde yapistirici strtilmeli ve i¢ kisma en az lig dbek
seklinde yapistirici uygulanmalidir. Bu sekilde en az %40’lk yapistirma
alani olusturulmus olur.

. < o Uygulama sirasinda yapistiricinin plakanin yan yiizeyine bulasarak isi
YUZEY HAZIRLIGI koprisi olusturmamasina dikkat edilmelidir.

© Yuzey temiz, kuru, diizgiin ve saglam olmalidir. o Yapistirma islemi sirasinda levhalarin ayni seviyede olup olmadigini

o Yizeyde kirik ve oyuk bélgeler TH-500 Tamir Harci ile onarilmalidir. kontrol ediniz.

® Yizey bozuklugunun fazla oldugu alanlarda ya da buyuk ilanlar » Ortam sicakligina ve yiizey &zelliklerine bagli olarak, mekanik
icin yapilacak uygulamalarda, mastar kullanilmasi énerilir. diibelleme islemi en az 24 saat sonra yapilmaldir.

o Isi yalitim levhalari mastarinda, sakilinde yerlesmis olmalidir. SIVA UYGULAMASI

® 25 kg W-600 6,0-6,5 It su Uzerine yavas¢a bosaltilmali ve homojen bir
karisim elde edilinceye kadar distk devirli mikser (maksimum 600
devir/dakika) ile karnstirlmalidir.

© Hazirlanan harg, olgunlasmasi igin 5 dakika dinlendirilmelidir.
Uygulama yapmadan tekrar 1-2 dakika karistiriniz.

® Harcl, diibelleme islemi bitmis tas yUni levhalari Gzerine gelik mala ile
dizgince siriniz.

© MYTHERM Mantolama filesi ¢elik mala yardimi ile siva harci
kurumadan Uzerine hafif¢e bastirarak gémuniz.

© MYTHERM Mantolama filesi’nin birlesim yerlerinde yaklasik 10 cm
birbiri Gzerine bindirilir.

AMBALAJ © 1. kat siva hafifge suyunu attiktan sonra kurumadan 2. kat siva yaplilir.
® 25 kg Kraft torba (palette 64 torba, 1600 kg) ® 2. kat siva uygulandiktan sonra ylzey celik mala ile dizeltilir.
® Hazirlanan harci 2 saat igerisinde tiketiniz, kullanim siiresi ge¢mis
harci atiniz.

® Siva harci tamamiyla kuruduktan sonra nefes alabilen son kat
kaplama malzemesi uygulayiniz.

® Siresi dolan harcin yerine yapistirma islemi yapilmamali, harg
ylzeyden kazinmalidir.
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W-600 r="
TAS YUNU LEVHA YAPISTIRMA VE SIVA HARCI YAPI KIMYASALLARI

UYARI VE ONERILER KALITE BELGELERI
® Tas yiinu plakalarinin Gzerine yapilacak siva 4 mm’yi gecmemelidir. © TS EN 998-1 standardina uygundur.
® Cimento esasli oldugundan tozunu solumayiniz, cilde ve géze
temas ettirmeyiniz. c €
@ Uygulamadan sonra eller ve uygulama aletleri bol su ile
yikanmalidir.
© Uygulama sirasinda zemin, riizgardan ve dogrudan glinesin
etkisinden korunmalidir. YILDIZ YAPI KIMYASALLARI SAN. ve TiC. LTD. STi.
© Belirtilen tiketim miktar genel bir bilgidir. Uygulama kosullari ve istanbul Mermerciler Kiigik San. Sit. 18. Cad.

ylizey 6zelliklerine bagli olarak degisiklik gdsterebilir. No: 22 Koseler Koyu - Dilovasi / KOCAELI
1
DoP numarasi: 01.PB 998-1.006

W-600 Tas yiinii levha yapistirma ve siva harci
TS EN 998-1:2017
Genel amagli kaba/ince siva harci (GP)

Kuru yigin yogunlugu 1400+200 kg/m?
Basing dayanimi CS1V; > 6,0 N/mm?
- . Bag dayanimi > 0,5 N/mmz FP:A
TUKETIM Kapiler su emme W0
® 4,0+0,1 kg/m? (3 mm uygulama igin) Su buhan gecirgenlik katsayisi 25y
Isil iletkenlik <0,6 W/mK
(Cizelge degeri; P= %50)
Yangina tepki sinifi Al

RAF OMRU

® Acilmamis ambalajinda ve kuru ortamlarda, Uretim tarihinden
itibaren 12 aydir.

TAMAMLAYICI URUN
© TH-500 Tamir harci
© MYTHERM Mantolama file

Yildiz Yapi Kimyasallari San. ve Tic. Ltd. Sti.
KOCAELI KOBI Organize Sanayi Bolgesi 18. Cadde No: 22 Koseler - Dilovasi / KOCAELI

(0216) 469 6633 (0262) 7281110 www.myfixyapikim.com | @(H®@(Gn)myfixyapikimyasallari




